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Oferujemy atestowane zawiesia z lin stalowych produkowane
w naszym Oddziale Produkgji Lin i Drutéw LINMET w Watbrzychu.
Zaktad ten kontynuuje tradycje dawnej fabryki Linodrut Linmet.

Do wytwarzania zawiesi stosujemy liny stalowe wtasnej
produkgcji. Nasz zaktad produkcyjny posiada certyfikat PN-EN 1SO
9001:2001. Dodatkowo, wysoka jakos¢ naszych zawiesi gwarantujg
zastosowane akcesoria, pochodzace od czotowych europejskich
producentow.

Oprocz zawiesi przedstawionych w katalogu
wykonujemy réwniez zawiesia na indywidualne
zamowienie klienta. Towar dostarczamy na tere-
nie catego kraju.

Wszelkie zapytania i uwagi odnosnie produ-
kowanych przez nas zawiesi prosimy kierowac na
adres naszego Oddziatu Produkcji lub na adres
poczty elektronicznej zawiesia@frezpol.com.pl.
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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA ZAWIESI Z LIN STALOWYCH

Sprzetem podnoszgacym powinien postugiwac sie wytgcznie operator znajgcy zasady jego
uzytkowania oraz posiadajacy stosowne uprawnienia.

Przed kazdym uzyciem zawiesia nalezy sprawdzac czy nie jest uszkodzone.

Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnego obcigzenia roboczego dla danego sposobu mocowania.
Zawiesie linowe moze by¢ uzytkowane w zakresie temperatur -40°C do +100°C.

Nalezy chroni¢ zawiesie przed dziataniem substancji chemicznych i wysokich temperatur.
Nalezy uzywac jedynie zawiesi z czytelnym i legalnym oznakowaniem.

Nie nalezy przecigzac zawiesi, a udzwig ustala¢ stosownie do sposobu podnoszenia.

Ostfaniac zawiesie przed przetarciem i przecieciem.

Unikac gwattownych obcigzen lub zwolnien zawiesia.

Nie stawiad ciezaru na zawiesia.

Nigdy nie pozostawia¢ zawiesi z obcigzonym fadunkiem

W przypadku kontaktu z kwasami nalezy bezzwtocznie oczysci¢ zawiesie i skierowac na przebadanie
przez producenta.

Nie nalezy przebywac pod podnoszonym ciezarem.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY NALEZY UPEWNIC SIE, ZE:

zawiesie nie posiada ewidentnych uszkodzen oraz jest czytelnie oznakowane,

tadunek moze sie swobodnie przemieszczad i nie jest przykrecony do podfoza lub w inny sposéb
zablokowany,

zawiesie zostato zabezpieczone przed przetarciem na ostrych krawedziach,

tadunek podnoszony i opuszczany bedzie bez uderzen i wstrzasow,

ciegna obcigzone bedg rownomiernie, a tadunek bedzie w rownowadze,

kat rozwarcia ciegien nie przekracza 120°, a masa tadunku nie przekracza DOR wynikajgcego

z kata rozwarcia ciegien,

ciegna zawiesia nie sg skrecone lub zapetlone,

zawiesie zostato zaczepione za elementy do tego przewidziane,

haki zawiesi ciegnowych zaczepiane za ucha, np. narozy zaczepowych konteneréw, s zatozone od
wewnatrz tak, aby rogi hakéw znajdowaty sie na zewnatrz.

ZACZEPIENIE ZAWIESIA

jednociegnowe - zawieszenie nad srodkiem ciezkosci,

dwuciegnowe - zawieszenie po obu stronach i powyzej srodka ciezkosci,

trzy- i czterociegnowe - punkty zaczepienia powinny by¢ réwnomiernie zawieszone w poziomie
a ich usytuowanie wokot srodka ciezkosci i bezposrednio nad nim.

PODCZAS UZYTKOWANIA ZAWIESIA NIE WOLNO:

przebywac pod zawieszonym fadunkiem,

pozostawia¢ zawieszonego tadunku bez nadzoru,

przeciggac zawiesia po podfozu oraz manipulowac recznie zawiesiem w przypadku gdy ciegna moga
sie obrocic lub przesuna¢ podczas operacji podnoszenia

pozostawiac zawiesie w miejscu, gdzie narazone jest na wilgo¢ lub wysokg temperature,

uzytkowaé zawiesia w temperaturze powyzej +100°C i ponizej -40°C

podczas podnoszenia manipulowad palcami przy dolnej powierzchni fadunku.




MAGAZYNOWANIE ZAWIESI Z LIN STALOWYCH

sktadowanie na przeznaczonych do tego celu stojakach lub wieszakach
przed kazdym uzytkowaniem sprawdzane w celu wykrycia ewentualnych wad lub uszkodzen,
elementy i ciegna stalowe zawiesi nie uzywanych mozna zabezpieczy¢ przed korozj3.

WYCOFANIE ZAWIESIA Z UZYTKOWANIA PRZEWIDZIANE JEST GDY ZAOBSERWOWANO:

skupisko peknietych drutow,

nieczytelne oznakowanie zawiesia, tj. identyfikacje zawiesia i/lub dopuszczalnego obcigzenia roboczego,
zuzyte, znieksztatcone i/lub popekane gérne lub dolne zakonczenia i/lub ztgczki zaciskowe,

powazne odksztatcenie liny, takie jak zapetlenia (skrecenia) lub wypchniecia rdzenia,

znaczne zuzycie liny,

korozje,

uszkodzenia cieplne,

deformacja ogniw lub wyrobienie kausz,

dostrzegalna utrata elastycznosci liny.

KONTROLE | BADANIA OKRESOWE
Kontrola codzienna przed uzytkowaniem: uprawniony operator.

Kontrola poétroczna: upowazniony pracownik ZKJ.
Kontrola okresowa (co najmniej raz na 2 lata): upowaznione instytucje.

NAPRAWY

naprawy zawiesia s zastrzezone wytacznie dla producenta lub oséb przez niego upowaznionych,
przeprowadzone naprawy nalezy odnotowac.

Producent zawiesia gwarantuje bezpieczng eksploatacje tylko i wytgcznie w przypadku
bezwzglednego przestrzegania wszystkich warunkéw zawartych w powyzszej instrukcji.




2 ZAWIESIA Z LIN STALOWYCH - JEDNOCIEGNOWE

PETLA ZACISKANA TULEJA - wg PN-M-84732
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* Wykonujemy réwniez zawiesia wg indywidualnego zaméwienia klienta.
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FREZPOL
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* Wykonujemy réwniez zawiesia wg indywidualnego zaméwienia klienta.
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* Wykonujemy réwniez zawiesia wg indywidualnego zaméwienia klienta.
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5 ZAWIESIA Z LIN STALOWYCH - JEDNOPETLOWE

PETLA ZACISKANA TULEJA - wg PN-M-84736
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* Wykonujemy réwniez zawiesia wg indywidualnego zaméwienia klienta.
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7 ZAWIESIA Z LIN STALOWYCH - O OBWODZIE ZAMKNIETYM

POLACZENIE DWOMA ZtACZNIKAMI ZACISKANYMI - wg PN-M-84735
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* Wykonujemy réwniez zawiesia wg indywidualnego zaméwienia klienta.
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3 AKCESORIA DO LIN

@ nominalna
srednica liny d
[mm]

10,0

8,0/6,3

10,0/8,0
12,5/10,0
16,0/12,5

@ nominalna
srednica liny d
[mm]




0,63
1,00
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00
6,30
8,00

0,50
0,75
1,00
1,50
2,00
3,25
4,75
6,50
8,50
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